© BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Patentschrift 
® DE 4031871 CI 



© Aktenzeichen: P 40 31 871 .0-15 

(2) Anmeldetag: 8. 10. 90 

© Offenlegungstag: — 
© Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 19. 12. 91 



© Int. CL 5 : 

B 26 B 19/04 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



CO 
Ul 

Q 



© Patentinhaber: 


© Erfinder: 


Braun AG, 6000 Frankfurt, DE 


Messinger, Werner, 6242 Kronberg, DE 




© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 




in Betracht gezogene Druckschriften: 




DE-OS 19 57 551 




JP 56-15 883 



© Scherfolie 

© Die Erfindung bezieht sich auf eine Scherfolie fur einen 
Trockenrasierer mit zahlreichen, nebeneinander angeordne- 
ten, mehreckigen Offnungen. Im Bereich von Knotenpunkten 
von einander kreuzenden Stegen mehrerer aneinander an 
grenzender Offnungen sind auf der der Hautoberflache 
zugewandten Seite der Scherfolie noppenartige Erhohungen 
vorgesehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Scherfolie fur 
einen Trockenrasierapparat mit zahlreichen, nebenein- 
ander angeordneten Offnungen, wobei im Bereich von 
zwischen den Offnungen liegenden Stegen auf der 
Hautoberflache zugewandten Seite noppenartige Erho- 
hungen vorgesehen sind. 

Es ist bereits ein Scherblatt fur einen Trockenrasier- 
apparat (DE OS 19 57 551) bekannt, das mit zahlreichen 
Erhebungen auf der Hautkontaktseite ve-sehen ist. Die 
Erhebungen sind hugelartig geformt sowie scharfkantig, 
messerartig ausgebildet und liegen im Randbereich der 
jeweiligen in der Scherfolie vorgesehenen Offnung. Sie 
weisen zum Rand der Offnungen einen steil abfallenden 
Teil und zur nachsten Offnung hin einen flach abfal- 
lenden Teil auf. Die Erhebungen sollen einen Teil der 
Umrandung der Scheroffnung verstarken und als Mittel 
zum Aufrichten der Haare dienen. Da aber die Erhebun- 
gen nur zu einer Seite der Offnungen stark abfallen, ist 
der Trockenrasierapparat auch nur in einer Richtung 
wirksam, so daB hierdurch das Rasierergebnis des Ge- 
rats stark beeintrachtigt wird. 

Ferner ist ein Trockenrasierapparat der eingangs aus- 
gefiihrten Art bekannt (JP-A 58-15 883), der mit einer 
Scherfolie mit zahlreichen nebeneinander angeordneten 
Langlochdffnungen ausgestattet ist. Die einzelnen 
Langlochdffnungen sind in mehreren Reihen angeord- 
net, wobei jede Reihe gegenuber der benachbarten Rei- 
he etwas versetzt isu Lediglich zwischen den gegen- 
liberliegenden Enden von drei aneinander angrenzen- 
den Langlochdffnungen befindet sich eine Erhebung. 
Die Erhebungen sind konisch bzw. halbkugelformig aus- 
gebildet. Hierdurch soil der Einfadelvorgang erleichtert 
werden. Da aber die Stegbreite breiter ist als die Schlus- 
selweite der Offnungen und die einzelnen Erhebungen 
einen relativ groBen Abstand zu den Randern der Off- 
nung aufweisen, wird der Einfadelvorgang der Barthaa- 
re nicht in der gewunschten Weise unterstutzt. AuBer- 
dem sind bei der bekannten Anordnung maximal drei 
Erhebungen um jeweils ein Langloch gruppiert, was 
vollig unzureichend ist. Um eine ausreichende Stabilitat 
der bekannten Scherfolie zu gewahrleisten, darf bei ei- 
ner derartigen Anordnung der einzelnen Offnungen und 
der diesen zugeordneten Erhebungen eine bestimmte 
Starke der Folie nicht unterschritten werden. Nachteilig 
ist auch, daB die Gesamtfl&che der Erhebungen mit Be- 
zug auf die Gesamtflache des Stegs sehr klein ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Ra- 
sierleistung einer Scherfolie zu verbessern. 

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch ge- 
ldst, daB die Erhohungen im Bereich von Knotenpunk- 
ten von Stegen mehrerer aneinander angrenzender Off- 
nungen vorgesehen sind. Die Erhohungen im Bereich 
der Knotenpunkte fiihren zu einer Verbesserung des 
Gleiteffektes und Hautwalkeffekts der Scherfolie an der 
Haut und demzufolge zu einer Optimierung des Einfa- 
delvorgangs der Barthaare beim Rasiervorgang. Hier- 
durch laBt sich die Schnetdgute bei optimaler Schonung 
der Haut verbessern und dadurch insgesamt die Rasier- 
leistung. 

Durch die Erhohung der Stege im Bereich der Kno- 
tenpunkte oder Verengungen des Werkstoffaserver- 
laufs der Stege von rundformigen und/oder mehrecki- 
gen Offnungen wird eine Starkung der Stege insbeson- 
dere in dem Bereich erzielt, in dem die Stege standig 
wechselnder Belastung ausgesetzt sind, insbesondere 
Druck-, Zug- oder Biegekrafte. Wie aus dem Kraftli- 



nienverlauf hervorgeht, findet im Bereich der Knoten- 
punkte eine Maximierung der genannten Krafte statt, so 
daB durch die Verwendung der Erhohungen eine grdBe- 
re Kraftaufnahme in dem kritischen Knotenpunktbe- 

5 reich moglich ist. Der Einsatz der Erhohungen bietet 
demzufolge auch die M6glichkeit, sowohl die Foliendik- 
ke zu verkleinern als auch die Stegbreite zu verringern, 
um dadurch entweder die SchlQsselweite der Offnungen 
zu vergrdBern, wobei die SchlQsselweite nur so weit 

io vergroBert werden darf, bis die Grenze erreicht ist, an 
der eine Hautreizung eintreten konnte und/oder die An- 
zahl der Offnungen im Lochfeld der Folie zu erhdhen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es vorteil- 
haft, daB die Erhdhungen auf den Schnittstellen sich 

is kreuzender Mittellinien von Stegen vorgesehen sind. 
Eine andere Weiterbildung der erfindungsgemaBen 
Scherfolie besteht darin, daB die Offnungen mehreckig 
ausgebildet sind. Vorteilhaft ist es ferner, daB die Erho- 
hungen in gleichmaBigen Abstanden angeordnet sind 

20 und jede Offnung kreisfdrmig umgeben. Hierdurch er- 
halt man eine symmetrische Anordnung der Erhohun- 
gen um jede Offnung, so daB stets eine gute Rasierlei- 
stung gewahrleistet ist, ganz gleich in welche Richtung 
der Rasierapparat bewegt wird. 

25 Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB die Erhohungen mit ihren unteren Auslauf- 
enden allmahlich in die Stirnkante eines Stegs iiberge- 
hen. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden 

30 Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die Erhohun- 
gen eine Hone aufweisen, die gleich oder kleiner als die 
Hdhe des Stegs ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB zwischen den einzelnen auf den Knotenpunk- 

35 ten angeordneten Erhohungen mindestens eine weitere 
Erhohung vorgesehen ist. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die Erhohungen aus dem glei- 
chen Material gebildet sind wie der ubrige Teil der 

40 Scherfolie. Ferner ist es moglich, daB die Erhohungen 
aus einem anderen Material als der ubrige Teil der 
Scherfolie gebildet sind. Vorzugsweise sind die Erho- 
hungen aus einem Materia] mit einem vom ubrigen Ma- 
terial abweichenden Reibungskoeffizienten gebildet. 

45 Hierdurch laBt sich auf einfache Weise der Hautwalkef- 
fekt gunstig beeinflussen bzw. optimieren. 

Insgesamt wird durch den vorteilhaften Einsatz der 
auf der Scherfolie vorgesehenen Erhohungen, insbeson- 
dere im Knoten- bzw. Zwickelbereich der durch die 

50 Offnungen gebtldeten Stege, neben einer guten Rasier- 
leistung auch durch Standzeit der Scherfolie wesentlich 
erhoht, da bei Beibehaltung einer hohen Elastizitat eine 
hohe Belastbarkeit der Scherfolie gewahrleistet ist. 
Durch das gunstige Verhaltnis der Lochoffnung zur 

55 Stegbreite und durch die gunstige Steghdhe im Bereich 
der Erhdhungen, wird auf einfache Weise die Rasiergute 
beeinfluBt, das heiBt eine optimale Hautschonung bei 
grundlicher Schneidleistung erzielt 

Eine Verbesserung der Rasierleistung laBt sich auch 

60 dadurch erreichen, daB die Scherfolie als Doppelscher* 
folie fur Doppelmesserkdpfe eingesetzt wird. Dabei 
konnen die Messerblocke einen Durchmesser zwischen 
8 und 13 mm aufweisen, um eine optimale Rasierlei- 
stung zu erzielen. 

65 In den Figuren ist eine Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung beispielsweise dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Trok- 
kenrasierapparates mit einem beweglichen Schwing- 
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kopf mit eingespannter Scherfolie, 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines oberen 
Teils der Scherfolie sowie den Einfadelvorgang der 
Barthaare, 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Scherfolie entlang der 5 
Linie4-4 gemaBFig. 4, 

Fig. 4 eine Teiiansicht der Scherfolie mit einer Sechs- 
kantdffnung und den in den Knotenpunkten der Stege 
angeordneten Erhdhungen, 

Fig. 5 eine perspektivische Teiiansicht der Scherfolie 10 
mit den auf der Hautkontaktseite der Scherfolie vorge- 
sehenen Erhahungen, 

Fig. 6 einen Querschnitt des oberen Teils der Scherfo- 
lie mit den auf den Stegen angeordneten Erh6hungen 
sowie den Walkvorgang der Haut bei Verwendung der 15 
Erhohungen, 

Fig. 7 einen Querschnitt des oberen gewdlbten Teils 
der Scherfolie mit den auf den Stegen angeordneten 
Erhohungen, 

Fig. 8 eine Draufsicht der Scherfolie mit unterschied- 20 
lich gestalteten Offnungen und den in den Knotenpunk- 
ten vprgesehenen Erhdhungen, 

Fig. 9 ein Schliffbild eines aus drei zusammenlaufen- 
den Stegen gebildeten Knotenpunkts sowie einen Ein- 
blick in den Kraftlinienverlauf in diesem Bereich bei 25 
einer bestimmten Beanspruchungsart. 

In der Zeichnung ist in Fig. 1 mit 1 ein Trockenrasier- 
apparat bezeichnet, der aus einem Gehause 5 mit einem 
in der Zeichnung nicht dargestellten Elektromotor zum 
Antrieb eines Messerblocks 7 besteht An der AuOensei- 30 
te des Gehauses 5 befindet sich ein Schiebeschalter 9, 
mittels dem der Elektromotor ein- und ausgeschaltet 
werden kann. Am oberen Ende des Gehauses 5 ist auf 
einer Schwingachse der Messerblock 7 angeordnet. der 
von einer Scherfolie 2 umgeben ist 35 

DerTrockenrasierapparat 1 kann mit einem Einfach- 
messerblock gemaB Fig. 1 oder mit einem Doppelmes- 
serblock 7a gemaB Fig. 2 ausgeriistet sein. Wie aus 
Fig. 2 deutlich hervorgeht wird durch die beiden dicht 
nebeneinanderliegenden Doppelscherfolien 2a der 40 
Walkeffekt der Doppelscherfolie 2a auf der Haut ver- 
bessert und dadurch die Barthaare aufgerichtet, so daB 
sie wesentlich leichter in die Offnungen 6 der Doppel- 
scherfolie 2a eingefadelt werden kdnnen. Auf diese Wei- 
se wird in Verbindung mit dem schwenkbaren Scher- 45 
kopf und der Doppelscherfolie 2a ein standiger optima- 
ler Hautkontakt gewahrleistet, da sich immer der per- 
fekte Rasierwinkel einstellt. Hierdurch erhait man eine 
grundliche und zugleich sanfte Rasur. Eine weitere Ver- 
besserung des Walkeffekts ergibt sich durch die Ver- 30 
wendung von Erhdhungen 12, wie in der nachfolgenden 
Beschreibung naher erlautert. 

In Fig. 8 ist eine Scherfolie 2 im abgewickelten Zu- 
stand dargestellt. Die Scherfolie 2 weist zahlreiche ne- 
beneinander angeordnete Offnungen 6 auf, die rund, 55 
oval, langlich oder mehreckig, insbesondere sechseckig, 
ausgebildet sein konnen. Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 4 und 8 sind die einzelnen Offnungen 6 sechseckig 
ausgebildet. Daraus ergibt sich eine wabenfdrmige An- 
ordnung der einzelnen Offnungen 6. Die einzelnen Off- eo 
nungen 6 werden durch geradlinig verlaufende Stege 8 
begrenzt. Die einzelnen Stege 8 kdnnen jedoch auch 
gebogen, kreisfdrmig bzw. leicht gewellt geformt sein. 

Je grdBer der Radius R (Fig. 7) der Scherfolie 2, desto 
flexibler ist auch die Scherfolie 2 und urn so leichter 65 
kann sie sich an die AuBenkontur des Messerblocks 7 
bzw. 7a aniegen. Bei zunehmendem Radius R nimmt 
jedoch von einer bestimmten GroBe an die Rasierlei- 



871 CI 

4 

stung ab. Aus diesem Grund ist es vorteilhaft, den Radi- 
us R der Scherfolie 2 relativ klein zu machen. Hierdurch 
wird die Scherfolie 2 jedoch starker gekrummt und da- 
mit auch grdBeren Biegespannungen unterworfen, so 
daB die Dicke der Scherfolie 2 entsprechend starker 
dimensioniert werden muB. 

Bei Verwendung einer Scherfolie 2 mit Erhohungen 
12 besteht die Mdglichkeit, die dunnere Scherfolie 2 
starker zu beanspruchen, d. h. starker zu biegen, da die 
Erhohungen 12 im Bereich der Knotenpunkte, d. h. im 
Bereich der kritischen Stellen eine Verstarkung der 
Scherfolie 2 darstellen, so daB ein Bruch der Scherfolie 2 
nicht zu befurchten ist, wenn diese urn den Anteil der 
Hohe der Erhdhungen 12 dunner ausgebildet wird. 

Wie aus Fig. 3, 7 insbesondere aus Fig. 6 hervorgeht, 
setzt sich die Scherfolie 2 aus der Steghdhe SH und der 
Hohe NH der der auf den Stegen 8 angeordneten Erho- 
hungen 12 zusammen. Aus NH und SH ergibt sich die 
Dicke der Scherfolie GSH. 

GSH «= NH 4- SH 

Geht man davon aus. daB eine Scherfolie 2 ohne Er- 
hohungen 12 beispielsweise 60 u. aufweist, so kann bei 
Verwendung der Erhohungen 12, die Scherfoliendicke 
urn den Anteil der Hdhe NH verringert werden. 

Beispiel 

Gesamtfoliendicke ohne Erhohungen 60 n, Hohe NH 
20 u. 

GSH— NH=SH 
60 n — 20u.«40 ji 

Wie aus den Fig. 4 und 8 hervorgeht, sind die Erho- 
hungen 12 in den Knotenpunkten 13 der Stege 8 ange- 
ordnet. Unter dem Knotenpunkt 13 ist die Stelle zu 
verstehen, an der sich mindestens zwei Mittellinien 3 
von zwei oder mehreren Stegen 8 schneiden. 

Beim Rasiervorgang wird, wie aus Fig. 9 hervorgeht, 
der Knotenpunkt 13 der Stege 8 am starksten auf Zug, 
Druck, Biegung und Verdrehung beansprucht, so daB es 
bei ungenugender Dimensionierung der Scherfolie 2 
insbesondere im Knotenpunktbereich zu Bruch kom- 
men kann. Aus diesem Grunde sind die Erhohungen 12 
insbesondere im Knotenpunktbereich der Stege 8 vor- 
gesehen und tragen somit zur Verstarkung der kriti- 
schen Stellen der Scherfolie 2 bei. Hierdurch ist es auch 
moglich, die normal ubliche Steghdhe SH in etwa urn 
den Betrag der Hohe NH zu verringern (vergl. hierzu 
Fig. 3). 

Wie aus Fig. 4 hervorgeht, sind die Erhdhungen 12 in 
gleichmaBigen Abstanden angeordnet und umgeben 
kreisfdrmig jede Offnung 6. Mittels der im Bereich der 
Knotenpunkte 13 gezielt vorgenommenen Verstarkung 
der Stege 8 durch die Erhdhungen 12 laBt sich auch die 
Offnung 6, das heiBt die SchlOsselweite SW in der Scher- 
folie 2 grdBer gestalten als die Offnung einer Scherfolie 
2, die ohne Erhdhungen — siehe gestrichelte Linie — 
ausgestattet ist. Hierdurch erhait man auch bei gleicher 
Stegbreite eine bessere Verhaltniszahl V, d. h. man er- 
hait einen grdBeren Lochanteil im Verhaltnis zur Steg- 
breite. Ferner wird als Nebeneffekt Folienmaterial ein- 
gespart Ferner kdnnen die Erhdhungen 12 mit ihren 
unteren Auslaufenden allmahlich in die Stirnkante 11 
eines Stegs 8 ubergehen (vergl. Fig. 3 bzw. Fig. 7). 

Wie aus Fig. 6 hervorgeht, haben die Erhdhungen 12 
einen weiteren Vorteil, und zwar tragen sie wesentlich 
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zur Verbesserung des Hautwalkeffektes bei. Durch das 
Gleiten der Erhdhungen 12 uber die Haut wird diese 
partiell gespannt und die Barthaare treten mehr aus den 
Poren heraus, so daB sie nach dem Einf&delvorgang in 
die Offnung 6 vom Messer des Klingenblocks 7 wesent- 5 
lich besser erfaBt und abgetrennt werden. 

Wie aus Fig. 7 hervorgeht, ist der Durchmesser di der 
Erhdhungen 12 am oberen Ende etwas grdBer als der 
Durchmesser d2 der Offnung 6. Dadurch ergibt sich eine 
in etwa trichterfdrmige Erweitemng der Offnung 6. Der \o 
Einfadelvorgang der Barthaare wird dadurch erleich- 
tert. In Fig. 7 betrfcgt der Winkei A 90°. Er kann auch 
zwischen 70° und 100° liegen. Die Erh6hungen 12 sind 
gem&B Fig. 6 ballig bzw. halbkugelfdrmig ausgebildet. 
Sie konnen kegel- bzw. pyramidenstumpfformig ausge- 15 
bildet sein. 

Ferner ist es moglich, daB die Erhohungen 12 aus 
einem anderen Material als der ubrige Teil der Scherfo- 
He 2 gebildet sind, wobei die Oberflache der Erhohun- 
gen 12 einen anderen Gleiteffekt aufweist, als das ubrige 20 
Material der Scherfolie 2. Es ist beispielsweise moglich 
die Erhohungen 12 aus einem galvanoplastischen Mate- 
rial, einem thermoplastischen Kunststoff oder einem 
Keramikmaterial herzustellen. Hierdurch kann der 
Hautwalkeffekt positiv beeinfluQt werden. 25 

Ferner ist es moglich, daB zwischen den einzelnen auf 
den Eckpunkten vorgesehenen Erhohungen 12 minde- 
stens eine weitere Erhdhung 12 auf den Stegen 8 vorge- 
sehen ist (siehe insbesondere Fig. 8). 

30 

Patentanspriiche 



8. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Erhohungen (12) aus dem gleichen Material 
wie der tibrige Teil der Scherfolie (2) gebildet sind. 

9. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Erhdhungen (12) aus einem ande- 
ren Material als der ubrige Teil der Scherfolie (2) 
gebildet sind. 

10. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Erhdhungen (12) aus einem Material mit 
einem vom iibrigen Material abweichenden Rei- 
bungskoeffizienten gebildet sind. 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



1. Scherfolie (2) fur einen Trockenrasierapparat (1) 
mit zahlreichen, nebeneinander angeordneten Off- 
nungen (6), wobei im Bereich von zwischen den 35 
Offnungen (6) liegenden Stegen (8) auf der Haut- 
oberflache zugewandten Seite (10) noppenartige 
Erhohungen (12) vorgesehen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Erhohungen (12) im Bereich 
von Knotenpunkten (13) von Stegen (8) mehrerer 40 
aneinander angrenzender Offnungen (6) vorgese- 
hen sind. 

2. Scherfolie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Erhdhungen (12) auf den Schnitt- 
stellen sich kreuzender Mittellinien (3) von den Ste- 45 
gen (8) vorgesehen sind. 

3. Scherfolie nach den Ansprlichen 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Offnungen (6) mehr- 
eckigen ausgebildet sind. 

4. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- 50 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Erhohungen (12) in gleichmaBigen Abstan- 
den angeordnet sind und jede Offnung (6) kreisfdr- 
mig umgeben. 

5. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- 55 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Erhohungen (12) mit ihren unteren Auslauf- 
enden allmahlich in die Stirnkante (11) eines Stegs 
(8) Ubergehen. 

6. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- $o 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Erhdhungen (12) eine Hone aufweisen, die 
gleich oder kleiner ist als die Hone des Stegs (8). 

7. Scherfolie nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 65 
daB zwischen den einzelnen auf den Knotenpunk- 
ten (13) angeordneten Erhdhungen (12) mindestens 
eine weitere Erhdhung (12) vorgesehen ist. 
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